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ERD GRUP ZiNCIR yaklasik 30 yildir imalat sanayine 1sil islem, talasli imalat ve bir cok zincir tire-

ticisinin yan sanayisi olarak hizmet vermistir. Caliskan ekibi ve gelismis makine parkiyla Gretime
baslayan ERD GRUP ZINCIR zincir tretiminin hassas ve kritik noktalarini bilerek, diinyanin en zorlu
endustrileri icin zincir Gretmektedir. Celigi zincir haline getirmek icin gerekli proseslerin buyuk bir
bolimi ve bu proseslerde kaliteyi kontrol edecek cihazlarin tamami kendi biinyesinde bulunmak-
tadir.

Bilgiye daha rahat ulasilabilinen glinimuz kosullarinda rekabetin hizla arttigi ve buna bagh olarak
da kalitenin arttigi goriilmektedir. Bunun sonucu olarak da daha kaliteli ve daha rekabetci fiyatlar-

la cimento, asfalt, al¢1, glibre, maden vb. Sektorlerde guivenilir bir firma olarak hizmet vermekteyiz.
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Merkezi Sistem Zinciri ve Komponentleri

ERD GRUP Merkezi sistem zincirlerinde 3.1 kalite sertifikali celik kullanilmaktadir. Pimlerislah
celiginden uretilip induksiyonla ylzey sertlestirmesi sonucu asinma ve kirilma dayanimlari
artirilir. Yuzey sertlestirme islemi sonucunda temperleme islemiyle pim icerisinde olusan
gerilmeler giderilir.

Erd Grup zincirlerinde kullanilan pimlerin ylzeyleri surtinmeyi minimuma indiren 0zel
kaplama ile kaplanmaktadir. Bur¢lar semantasyon celiginden Uretilip, gaz atmosferli firinlarda
sementasyon islemine tabi tutularak ylzey sertlestirmesi yapilir. Temperleme islemiyle burg¢
icerisinde olusan gerilmeler giderilir.

Baklalar sicak dovme yontemiyle Uretilir isil islemle yluksek tokluk ozelligi kazandirilir ve

mekanik dayanimlari artirilir. Kova baglanti kulaklari sicak dovme yontemiyle Uretilir dovme
sonrasi normalizasyon islemi yapilir ve pim delikleri asinmaya karsi induksiyonla sertlestirilir.
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Tip Zincir Hatvesi Kirilma Yk Kova Araligi Kova Derinligi Kova Genisligi
(P1) (kN) (P2) (B) (A)
ERD 01 140 440 280 210 200-400
ERD 03 152.4 760 304,8 250 280-560
ERD 04 152.4 980 304,8 250 280-560
ERD 05 177.80 1120 355,6 285 400-560
ERD 06 177.80 1080 355,6 285 400-800
ERD 13 177.80 1500 355,6 285 400- 1000
ERD 15 177.80 1600 355,6 285 630-1100
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MERKEZi SISTEM
ZINCIRLi KOVALI ELEVATOR

Merkezi Sistem Zincirli Kovali Elevatorler

Zincirli Kovali Elevatorler malzeme ozelliginden ve tasinan elementin 06zel sartlarinin
gerektirdigi operasyonel durum igin kullanilir. Topakli, asindirici ve sicak maddeler ornegin
klinkerin veya kirilmis kalkerin tasinmasinda yiuksek kapasiteli zincirli kovali elevatorlerle
guvenli bir sekilde nakil edilirler.

Yiksek kapasiteli merkezi sistem zincirli kovali elevatorler sicak, taneli ve asindiric
hammaddelerin nakli icin son derece uygundur.

Cimento endustrisi de merkezi sistem kovali elevatoriini dikey tasima icin kullanmaktadir.
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Teorik Kapasite (m3/h)
1,06 1,29 1,25 1,39

Genislik |  Derinlik Aralik LS
(mm) (mm) Tamburu
(mm)
600
53
27
65
33

(mm)







KONVEYORLER ICIN
DOVME SIYIRICI ZINCIR

Yiiksek Gerilim Mukavemetli:

150 - 700Kn

Zincir Baklasi ve Pim:
Sementasyonlu o6zel alasimli gelikten,
Yizey Sertligi 57 - 62HRc

Tahrik Dislisi:

Degistirilebilir segmentli disli.

Paslanmaz celik secenekleri

Zincir Kalitesi

Zincir Uretim siurecince kalite kontrol
sistemine sahip olup uzun yillarin verdigi
tecribeyle destekleyerek yiuksek kaliteli
zincir Uretiminide garanti eder.

Siyirici Zincir Baklalari

Baklalar bircok sanayide, ¢esitli
islemlerde kendini kanitlamistir.
Sanayilerin bazilar:

Enerji Santralleri, Komdir,
Yenilenebilir Enerji, Cimento,

Maden Endustrisi, Kimyasallar,
Gubre Endistrisi, Granul,

Orman uriunleri imalati, Demir Celik,




Yiiksek Mukavemetli Zincir

Alasimli celikten dovme

Hassas isleme

Sementasyonlu min. 57 HRC

Yiksek Gerilim Dayanimli

Birbirine uyumlu ol¢usel dogruluk Siki
kalite proseddrleriyle tretilmistir.




ZiNCiR

DOVME SIYIRICI ZINCiIR VE KANATLARI

TEK SIRALI DOVME ZINCIR BAKLASI KOPMA YUKU

S |0 | e |t oo
102x36x08 24 14 6,5 0,30 110 140 190
102x36x14 31 14 8 0,50 180 240 320
142x40x14 31 18 10 0,80 180 240 320
142x40x20 46 22 14 1,00 200 280 380
142x40x29 62 22 16 1,50 300 400 550
142x45x44 20 25 23 2,10 550 700 960
142x50x19 42 25 12 1,20 290 380 520
142x50x25 54 25 16 1,50 410 490 680
142x50%29 62 25 16 1,80 500 580 800
160x50x25 50 25 12 1,40 410 490 680
200x40x20 44 22 16 1,70 220 280 390
200x50x25 55 25 15 1,90 410 490 680
200x60x30 70 30 18 3,30 600 710 990
216x72x25 58 35 20 4,60 650 740 1000
220x75x31 70 35 20 470 900 990 1300
250x60x30 69 30 20 510 600 710 990
250x72x32 84 42 30 6,00 850 940 1250
260x75x30 65 35 20 6,50 950 1000 1400
260x75x30 70 35 20 540 950 1000 1400
300x70x40 82 35 19 490 900 1100 1500
300x70x40 82 27 19 540 900 1100 1500
315x80x42 92 40 30 870 1100 1300 1800

Talebe gore diger 6lci ve kirlma y(iklerinde imalat yapilabilir. Kopma y(ikleri standart sertlige gore hesaplanmistir.
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TEK SIRALI VE KANATLI DOVME ZINCIR BAKLASI

axbxc n

142x50x19
142x50x25
142x50%x29
160x40x20
200x60x25
250x60x24
260x78x35

Talebe gore diger dl¢ii ve kirllma ytiklerinde imalat yapilabilir.

y)
54
62
46
54
52
77

III!IIIIIIHIII
25 16

25
25
20
30
30
32

16
16
12
16
17
20

Agirlik [kg]

1,40
1,70
1,80
2,00
2,50
3,10
5,80

16MnCr5 42CrMo4

KOPMA YUKU
290 380
410 490
500 580
250 320
530 600
450 570
1100 1280

Kopma yikleri standart sertlige gore hesaplanmistir.

520
680
800
440
820
790
1700



ZiNCiR

TEK SIRALI VE KARE KANATLI DOVME ZINCIR BAKLASI KOPMA YUKU

CAnBODTE T
25 12 290 380 520

142x50x19 42 1,70

142x50x25 54 25 16 2,10 410 490 680

142x50x29 62 25 16 1,70 500 580 800

160x50x25 50 25 12 1,50 410 490 680

200x65x30 65 30 17 3,10 750 840 1150
200x70x30 63 30 15 3,80 750 840 1150
250x72x32 72 30 18 590 850 940 1250
260x76x35 77 30 20 510 1100 1280 1700

Talebe gore diger dl¢ii ve kirllma ytiklerinde imalat yapilabilir. Kopma yiikleri standart sertlige gore hesaplanmistir.
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CIFT SIRALI DOVME ZINCIR BAKLASI

axbxc n

150x50x25
160x52x20
200x50x25
200x50x25
200x60x30
200x60x34
250x50x25
250x60x30
250x60x30
315x80x40

Talebe gore diger 6lcu ve kinlma ytiklerinde imalat yapilabilir.

52
45
59
52
66
66
59
69
69
88

|II!IIIIII|II
25 16

25
25
25
30
30
25
30
30
40

16
17
12
20
20
17
20
20
24

Adirlik [kg]

1,70
1,80
2,40
2,00
3,60
340
2,50
4,00
3,80
13,00

KOPMA YUKU

16MnCr5 42CrMo4
410 490 680

300
410
410
600
700
410
600
600
1150

400
490
490
710
800
490
710
710
1300

560
680
680
990
1100
680
990
990
1700

Kopma yiikleri standart sertlige gore hesaplanmistir.
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ZiNCiR

DOVME SIYIRICI ZINCiIR VE KANATLARI

CIFT SIRALI VE YUVARLAK CIKINTILI
ZINCIR BAKLASI KOPMA YUKU

e L]« | 1ot
22 16 200 280 390

200x40x20 43 1,20

200x50x25 50 25 20 270 300 440 600
250x60x30 60 30 25 350 500 600 990
250x70x30 70 35 25 430 650 750 1050
250x80x43 85 40 24 8710 730 1350 1800
250x100x50 105 40 20 960 850 2000 2700

Talebe gore diger dlcii ve kirlma yiiklerinde imalat yapilabilir. Kopma yukleri standart sertlige gore hesaplanmistir.
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Dis Delik
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Dis Sayisina Esdeger (;Da: Cap

210,0
235,0
270,0

293,0
]

t=102 mm
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w
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336,0

]
323,8
3713
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449,2
518,6 45
559,4 75
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318,0
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4193
448,7 8
5158 65
605,0 75
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] ]
I I
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550,0
600,0
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766,0
929,0 8

Tum ol¢tiler mm’dir
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LAMALI
KONVEYOR ZINCIRI
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RECLAIMER ZiNCIRI
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Talebe gore diger oOl¢l
ve kirllma yuklerinde
yapilabilir.

Hatve ic Genislik | Zincir Lamasi | Makara Capi | Kirilma Yk

P (mm) M (mm) Hxk (mm) (mm) (kN)
160 32 45x5 60 150
160 32 50x8 60 300
160 50 60x10 80 500
160 50 70x15 80 600
160 50 70x12 80 650
160 70 80x15 110 1000
250 32 45x5 60 150
250 32 50x8 60 300
250 42 65x12 75 680
250 50 70x15 80 600
315 66 90x15 100 750
315 66 100x14 120 1200
315 70 90x10 100 630
315 70 80x15 110 1000
315 70 100x15 130 1200
315 100 120x20 150 1500
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Talebe gore diger olcgu
ve kirilma yuklerinde
yaplilabilir.

Hatve Blok Lama DisLama | Kinlma Yika
P (mm) Hxm (mm) HxK (mm) (kN)
250 60x30 60x5 350
250 70x40 70x10 350
250 70x40 70x18 750
250 80x50 80x12 500
315 80x40 80x12 500
315 80x50 80x15 600
315 80x50 80x15 600




Zincir
Lamasi
Hxk (mm)

‘ 50x8 ‘ 125/100 ‘

ralebe gére iger i I I TN T
N ) 70x10 175/140

e knimayikernde. BRI RN S N

yapilabilr b | s | s | weme

| | 80/%x10 | 125100 | 1120

e | o | suoeao | s | oo

ic Genislik
M (mm)

Makara Gapi | Kirlma Yk
(mm) kN)




Hatve Ic Genislik Zincir Kirilma Yiiki

Lamasi
Hxk (mm) (kN)

2
65x9 3
5

P (mm) M (mm)

T 20
Talebe gore diger olcu 0
ve kirllma yuklerinde -0
yapilabilir. 5
700



PAN KONVEYOR MAKARALARI

Pan Konveyor Makaralari

3.1 sertifikali 6zel alasimli islah
celiginden dovme yontemiyle
uretilir.

Kaba isleme sonrasi islah islemine
tabi tutulur ve daha sonra ray
temas yuzeyleri indiksiyonla
sertlestirilir. Sertlestirme sonrasi
makarada olugsan gerilimleri
gidermek icin temperleme islemi
yapilir ve rulman yulzeyleri hassas
Olcllerde taslanir.
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KOVALAR
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Tranger Zincirleri ve Zincir Diglileri

Tranger zincirlerini olusturan kompenentler

Pimler :3.1 sertifikali 1slah ¢eliginden
uretilip indiiksiyonla yiizey sertlestirmesi
yapilip temperleme islemiyle pimde olusan
gerilim giderilir.

Burclar :3.1 sertifikali sementasyon
celiginden uretilip atmosfer kontrolli
firnlarda sertlestirilir.

Baklalar :3.1 sertifikali 1slah celiginden
Uretilip kapali kalipta sicak dovme
yontemiyle Uretilmektedir. ddvme sonrasi
1slah islemi ile baklalarda yuiksek tokluk ve
cekme dayanimi elde edilir.

Trancer zincir dislileri

Trancer dislileri alasimli ¢elik dokiim

den Uretilmektedir. dokiim sonrasi
tavlama yapilarak dislilerin kimyasal
yapilart homojenlestirilir. isleme sonrasi
indlksiyonla dis ylzeyleri sertlestirilir ve
olusan gerilimi almak icin gerilim giderme
islemi yapilir.
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ZINCIR BAKIMI
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Zincir Lamasi

ic ve dis baklalardaki siirtiinme, ic baklalamasi ve zincir
makarasi ile beraberasinmaya sebep olur. Zincir Lamasi-
nin orijinal kalinhginda ortalama 1/3'den fazla azalma oldugu
takdirde, zincir lamasindaki mekanik yik ve buna bagh olarak
kirllma yikii 6nemli 6lctide azaltilr. Zincir lamasinda olusan
asir  asinmanin sebebi tambur ve milinin yanls hizalanmasi
(Eksen dis1) ayni zamanda kademeli tasiyici sisteminin  kullanil-
mamasidir.  Degisimi kaginilmaz olur. Sekil 1

Tahrik Dislisinin Asinmasi

Zincirin birlestirilmesi sirasinda, diglinin dis profilleri baglanti
yerlerinde zincir burcu ile biiylk 6lcude baski ile karsi karsiya
kalr. Tim dislilerde, 6mir uzatmak icin, indiiksiyon ile sertlesti-
rilmis dis profilleri kullanilmaktadir. Disli ile zincir arasinda
uyumlu baglanti saglamak icin sekil — 2'de gosterildigi gibi
asinma tespit edilir edilmez disliler degistirilmelidir.

-0 .
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Sekil 3

Pim, Burg¢ ve Makaralar

Zincirin dislilerle ve/veya makaranin konveyor tasima rayi ile
temasi sirasinda, pimler ve burclar oldugu gibi makara ve
burclarda birbirine karsi hareket ederler. Bu hareket asinmaya
sebep olur. Tim zincirlerinde, asinmayr mimkiin oldugunca
geciktirmek icin, yuzeyi sertlestirilmis miller ve burclar kullanilir.
Asinma sireci yakin goézlemlenmelidir, ¢linkl sertlestirilmis
bdlge asindigi anda miller ve burglar asindidi igin zincir degisimi
kacinilmaz olur. Sekil 3-4

2
~

d14 442

Zincir Hatvesindeki Uzama

Kullanimi sirasinda her zincir; pimlerdeki, burclardaki ve lamalar-
daki baskiya bagli asinmadan dolayi belli 6l¢lide uzama gésterir.
Uzamanin siireci kontrol edilmeli ve zaman zaman kayit edilme-
lidir. Zincirin ortalama uzamasi g6z 6niinde bulundurularak,
makul gerilim altinda 3 hatve uzunlugu uzamada givenilir bir
Olcli olusturur. Orijinal zincirin 3 hatvesi'nin % 2-3'den fazla
uzamas! halinde zincir yenisi ile degistirilmelidir. Zincirin asir
uzamasinin tipik gostergesi, uzamis zincirin hatves'i-
nin disli ile uyumsuzlugu sonucu, dislinin tizerine
ctkmaya meyil etmesidir. Taslyici zincirin dmri
genel olarak zincirin calisma siirecinde strtinme-
ye bagl asinmaya maruz kalmis tiim zincir parcala-
nnin 1sil islem uygulamasina baglidir. Bundan
dolayi, ERD GRUP ZINCIR tasiyici zincirlerinin makara, burg ve
miller gibi bagimsiz her parcasi indiiksiyon veya sementasyonla
sertlestirme yontemi ile asinmaya karsi dayanikh tretilmistir.

Sementasyon

Sementasyon, sertlestirilmis zincir parcasinin ylizeyini asinmaya
dayanikli hale getirmek iin, ylizeyine uygulanan bir isil islemidir.
Genelde, zincir pimlerine, burclara ve makaralara uygulanir. Isil
islem uygulamasi sirasinda yapilan isitma, karbon emdirme ve
sogutma islemleri uzun ©6murli bir sertlik saglamak icin
tamamen otomatik olarak yapilr.

indiiksiyonla Sertlestirme

Makaralarin, pimlerin, akslarin ve hatta zincirlerin yan baklalari-
nin ve disli profillerinin asinmis ytizeyleri belli bir 6l¢tide enddiksi-
yon yontemi ile sertlestirilirler. Parcalarin merkezi siki ve esnek
hale getirilir. Bu islem ylzeyleri sertlestirirken, merkez cesitli
zincir islemlerindeki darbeleri ve sok yikleri icine ceker.

Islah (Su verme ve Temperleme)

Materyalin 6ncelikle glictint arttirmak icin, zincir pimleri, maka-
ralar ve yan baklalar gibi parcalarin tamami isil isleme tabi
tutulur. Bu yontemle materyalin sertliginde artis olur.
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